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Lernfeld 5: Fertigen von Einzelteilen mit Werk-
zeugmaschinen 

2. Ausbildungsjahr 
Zeitrichtwert: 80 Stunden 

Zielformulierung: 

Die Schülerinnen und Schüler fertigen auftragsbezogen unter Berücksichtigung des Arbeits- 
und Umweltschutzes Werkstücke aus verschiedenen Werkstoffen auf Werkzeugmaschinen 
unter Verwendung von Datenmanagementsystemen. 
 
Sie entnehmen Gruppenzeichnungen, Teilzeichnungen, Skizzen und Stücklisten die notwen-
digen Informationen. Sie erstellen und ändern Skizzen und Teilzeichnungen auch mit Hilfe 
von Anwendungsprogrammen. 
 
Die Schülerinnen und Schüler wählen unter technologischen Aspekten geeignete Ferti-
gungsverfahren aus. Sie entscheiden, ob vor der spanenden Fertigung Verfahren zum Än-
dern von Stoffeigenschaften durchgeführt werden müssen. Sie legen notwendige technologi-
sche Daten fest und wählen die erforderlichen Hilfsstoffe aus. Dafür nutzen sie auch digitale 
Informationen. Für das gewählte Fertigungsverfahren erstellen sie Arbeitspläne, wählen 
Spannmittel für Werkstücke und Werkzeuge aus und richten die Maschine zur Fertigung ein.  
 
Die Schülerinnen und Schüler entwickeln Prüfpläne auf der Grundlage der Vorschriften zum 
Qualitätsmanagement. Sie wählen Prüfmittel aus, führen und interpretieren Prüfprotokolle. 
Sie dokumentieren und präsentieren die Arbeitsergebnisse, bewerten sie und entwickeln 
Alternativen. Sie sichern die Prüfergebnisse auch mittels digitaler Datenverarbeitungssyste-
me. 
Sie untersuchen die Einflüsse des Fertigungsprozesses auf Maße, Oberflächengüte und 
Form. Sie ermitteln die Fertigungskosten und beurteilen die Wirtschaftlichkeit der ausge-
wählten Fertigungsverfahren.  
 
Die Schülerinnen und Schüler begründen ihre Entscheidungen und reagieren sachbezogen 
auf Kritik an ihrer Arbeit. 
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